MasterBrace® ADH 1206

Ozellikle Farkh Tipteki Dilatasyon Bantlarinin Yapistiriimasi igin Gelistirilmis Cok Amaglh

Epoksi Esasli Yapistirici

TANIMI

MasterBrace ADH 1206, epoksi esasli, iki bilesenli,
Ozellikle farkli tipteki dilatasyon bantlarinin yapistiriimasi
icin gelistirilmis, cok amacli epoksi yapistirici.

EN 1504 — 3 ve EN 1504 — 4 standardina uygundur.
Igme suyu uygunluk belgesine sahiptir.

KULLANIM YERLERI

e Farkh tipteki (TPO, FPO, EPDM vb) dilatasyon
bantlarinin yapistiriimasinda kullanilir. PVC vb. bantlarin,
membranlarin yapistiriimasi 6ncesinde Master Builders
Solutions Teknik Servis ekibine danigiimaldir.

e Beton tamiri ve gatlak onariminda,

e Her tir metal ve gelik aksamin beton ve cgelik yapi
elemanlarina montajinda ve yapistiriimasinda,

e (Catlak enjeksiyonunda c¢atlagin disg ylzeylerinin
kapatiimasinda ve enjeksiyon pakerlerinin
sabitlenmesinde kullanilir.

AVANTAJLARI

e Macun kivamindadir, kolay uygulanir ve tavan
uygulamalarinda sarkma yapmaz.

Betona ve gelige mikemmel aderans saglar.

Astarsiz uygulanir.

Donma — ¢dzilme déngusune dayanikhdir.

Belirli kimyasallara karsi dayanikhdir.

Kisa sureli ani sicaklik degigimlerine kargi dayaniklidir.
Solvent igcermez,

UYGULAMA YONTEMI

Yiizey Hazirhg

Yuzeylerin saglam, kuru, tasiyici, tozsuz, temiz ayni
zamanda terazisinde ve dizgin olmasina dikkat
edilmelidir. Yuzey, aderansini zayiflatacak her turli yag,
gres, pas ve parafin kalintilarindan iyice temizlenmeli ve
yuzeyde gevsek parcaciklar olmamalidir. Yapistiricinin
uygulanacagi yuzey, yapigtirilacak agirliklar
tasiyabilecek kapasitede olmaldir. Yizeyde su akintisi
varsa, drene edimeli veya uygun bir tikag ile
kapatiimalidir.

Karistirma

MasterBrace ADH 1206 karigim oranina gore kullanima
hazir setler halinde temin edilmektedir. Karigima
bagslamadan 6nce malzeme sicakliklarinin +15°C - +25°C
arasinda oldugundan emin olunmalidir. B bilegeni,
tamami ile A bilesenin igerisine bosaltimali ve B
bileseninin icerisinde malzeme kalmadigindan emin
olunmalidir. Karigim, yaklasik 300 dev/dak’lik bir
kangtirici  ve uygun kanstirma wucu ile, ambalaj
kenarlarinda ve tabaninda karismamis malzeme
kalmamasina dikkat edilerek, en az 3 dakika sire ile
homojen bir karisim elde edilinceye kadar karigtiriimahdir.

Uygulama

MasterBrace ADH 1206, hazirlanan ylizeye spatula veya
mala ile uygulanmalidir. Uygulama kalinhgi en az 1,5 mm,
en ¢ok 30 mm olmalidir.

TEKNIK OZELLIKLER

Renk Koyu Gri
Malzeme Yapisi Epoksi
o Min. 1,5 mm

Uygulama Kalinhgi Maks. 30 mm
Kullanma Suresi 40 dakika
Yapigsma Dayanimi (7 giin)

Betona > 3,0 Mpa

Celige > 3,0 Mpa

TPO Dilatasyon Bandi > 2,0 Mpa

FPO Dilatasyon Bandi > 2,0 Mpa

EPDM Dilatasyon Bandi > 1,5 Mpa
Basing Dayanimi

1 gin > 25 Mpa

7 gin > 50 Mpa
Egilme Dayanimi

1 gln > 15 Mpa

7 gin > 20 Mpa
Tam Kirlenme 7 gin
Servis Sicaklidi -15°C - +80°C
Uzerinde Yiiriinebilme Siresi 24 saat

*Tipik degerler +23°C’de, %50 bagil nem kosullarinda 4x4x16 cm harg prizmasinda yapilan deneyler sonucu elde edilmistir. Yiksek sicakliklar sireleri

kisaltir, dusik sicakliklar uzatir.
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Karigim Oranlari

MasterBrace ADH 1206 Bilesen A | Bilesen B

Karigim Miktari 3,00 kg 1,00 kg

Karigim Yogunlugu 1,65 kgl/litre

SARFIYAT
1 mm kalinlik igin yaklasik 1,65 kg/m?dir.

DIKKAT EDILMESI GEREKEN HUSUSLAR

e Uygulama yapilirken ortam ve ylzey sicakhgi +5°C'nin
altinda ve +35°C’nin tzerinde olmamalidir.

e Soguk havalarda yapilacak olan uygulamalarda,
malzemenin iglenebilirligini en Ust dizeye ¢ikarmak
icin ambalajlar +20°C - +35°C’de sartlandirlarak
kullanima hazir hale getirilmelidir.

e Regine esasli sistemlerin galisma ve reaksiyon
sureleri, ortam, zemin sicakhgi ve havadaki bagil
nemden etkilenir. Duslik sicakliklar kimyasal
reaksiyonu yavaslatir, kullanma suresini, Uzerinin
kaplanabilme suresini ve galisma zamanini uzatir.
Ayni zamanda viskozite yikseldiginden sarfiyat artar.
Yuksek sicakliklar ise kimyasal reaksiyonu hizlandirir,
ve kullanma sdresini, Gizerinin kaplanabilme sdresini,
¢alisma zamanini kisaltir. Malzemenin tamaminin
kuranu tamamlamasi igin ortam ve zemin sicakligi, izin
verilen minimum sicakhgin altina dismemelidir.

e MasterBrace ADH 1206 igerisine solvent vb.
katilmamaldir.

e Karnigtirma mutlaka uygun mekanik karigtiricilar
yardimi ile yapilmalidir. El ile kanstirma
yapilmamalidir.

ALETLERIN TEMIZLENMESI

Kullanilan aletler uygulamadan hemen sonra solvent ile
temizlenmelidir. MasterBrace ADH 1206 sertlestikten
sonra ylzeyden ancak mekanik ydntemler ile
temizlenebilir.
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AMBALAJ
MasterBrace ADH 1206 4'li setler halinde kutular
icerisinde satilmaktadir.

MasterBrace ADH 1206 Part A: 3,00 kg Kova
MasterBrace ADH 1206 Part B: 1,00 kg Kova

DEPOLAMA

Acilmamig orijinal ambalajinda, serin ve kuru ortamda,
dondan  korunarak  depolanmalidir.  Kisa  sureli
depolamalarda, en fazla 3 palet st Uste konulmali ve ilk
giren ilk gikar sistemiyle sevkiyat yapiimalidir. Uzun sureli
depolamalarda ise, paletler Ust tUste konulmamalidir.

RAF OMRU

Uygun depolama kosullarinda uretim tarihinden itibaren
12 aydir. Agilmis ambalajlarin kapaklari tekrar kapatilarak
uygun depolama kosullarinda saklanmali ve bir hafta
icerisinde kullaniimalidir.

GUVENLIK TAVSIYELERI

Alisilmis kimyasal Urlnlerin kullaniimasi igin 6nleyici
tedbirler bu trlin kullanilirken de gézlenmelidir. Calismaya
ara verildigi zaman veya is tamamlandigi zaman eller bol
suyla yikanmali, yiyecek ve igecek tuketiimemeli, sigara
icilmemelidir. Bu Uriinin kullaniimasi ve nakliyesi ile ilgili
Ozel guvenlik bilgisi Malzeme Glvenlik Bilgi Sayfasinda
bulunabilir. Bu urine iliskin Saglik ve Guvenlik meseleleri
hakkinda tam bilgi icin ilgili Saghk ve Giivenlik Bilgi
Dokidmanina basgvurulmalidir. Bu Grinin ve onun
kutusunun yok edilmesi yurirlikteki mahalli kanunlara
gore yapilmalidir. Bunun sorumlulugu, Granin son
kullanicisindadir.

YASAL UYARI

Bu teknik dokiimanda yer alan veriler, bilimsel ve pratik
bilgilerimize dayanmaktadir. Master Builders Solutions
Yapi Kimyasallar Sanayi ve Ticaret Ltd. $ti. sadece
Griintin kalitesinden sorumludur. Uriiniin nerede ve nasil
kullanilacagi ile ilgili yazili 6neriler disindaki ve/veya hatall
kullanimlardan dolay! olusabilecek sonuglardan Master
Builders Solutions Yapi Kimyasallari Sanayi ve
Ticaret Ltd. $ti. sorumlu tutulamaz. Bu teknik dokiman,
yenisi basilincaya kadar gecerli olup eski basimlari
hiukimsuz kilar.

ILETISIM BILGILERI

Master Builders Solutions Yapi Kimyasallar
Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

Adres: Barbaros Mah. Begonya Sok.

Nidakule Kuzey Atasehir, C Kapisi

No:3 E/5, 34746 Atasehir istanbul / Tiirkiye
Tel: 0216 217 88 00

Mail: mbs.tr@mbcc-group.com

Web: www.master-builders-solutions.com.tr
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EN 1504-3:2005
MasterBrace ADH 1206

Yapisal olan ve yapisal olmayan tamir
(Structural and Non-Structural Repair Mortar)

Structural Repair Mortar (Yapisal olan Tamir)
Sinif R4 (Class R4)

3.1 Elle harg uygulamasi
(Concrete restoration by applying mortar by hand)

3.2 Yeniden beton dékilmesi
(Concrete restoration by recasting with concrete)

3.3 Harg veya beton puskurtilmesi
(Concrete restoration by spraying mortar or concrete)

EN 1504-4:2004
MasterBrace ADH 1206

Products and Systems for the Protection and Repair of
concrete structures - Definitions, Requirements, Quality
Control and evaluation of conformity
Part 4: Structural Bonding
Principal of repair 4: Structural strengthening

Repair method 4.4: Bonded mortar or concrete

Elastic Modulus > 2000 N/mm?2

Compressive Strength 2 30 N/mm?

>6 N/mm2 Hardened concrete to
hardened concrete

Shear Strength
>6 N/mm2 Wet concrete to
hardened concrete

Workable life 40 - 60 min (23°C)
Linear Shrinkage NPD

Coef‘flm‘ent of thermal <100 x 1076/ °C
expansion

Glass transition temperatures | NPD

Adhesion concrete to
concrete : Hardened concrete | Deformation from concrete
to hardened concrete

Adhesion concrete to
concrete : Wet concrete to
hardened concrete

Deformation from concrete

Durability Pass

Reaction to fire D

Dangerous substances Comply with clause 5.4

Basing Dayanimi 5
(Compressive Strength) 2 45 N/mm

Klorur igerigi o

(Chloride ion Content) <%0,05

Adezyon Dayanimi S 2
(Adhesive bond) 22,0 N/mm
Kontrolli Buztlme /

Genlesme S 2
(Restrained 22,0 N/mm
shrinkage/expansion )

Karbonatlasma Direnci NPD

(Carbonation resistance)

Yangina tepki D

(Reaction to fire)

Tehlikeli maddeler Madde 5.4'e uygun
(Dangerous substances) | (Comply with clause 5.4)
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